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Ver^aluren. izad Vbr^xohtmig zaat Sascitlehtan 
voa Holz- Oder Holzwdrfcstrof£platteai atgeaajnaateit. Z^ziten. 



Die Erfindting bezielil? sioli 6ea£ ein ^rfahrea tind aine VonAci^ >^ 

.... ^ 

t 

tung zum Besolilcliteii -ran. Kolis^ od»r Hoizwer3ES*of fplatten atit " ^ 
Schicktstoffplatten, Ktmatstoffoli&n. Oder ItoieTO boi dem •'. 
die BeacliiolituJiseii ma airf einer Seite der Eolz~ pder Solzwerlt* 
s-feoffplatten abgerttndetejZanijeit- h»3nmgerzbsen "wer 

Auf diesem GeMet siad versehiedene Ver^ahirext lind Vbrriolituixgea 
bekannt. Allgemein ist ein Terfalireii bekaimf;. zum Herstellen von 
kantensei-tig nit einer Deckschiclil? ausges-ta-tto-ben plattenformi- 
gea WerkstQcJran, aus Holz uad/oder Paaerwerfestoff en oder 
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dergloioliezLy deis dadoroh gekezmsexchiidt ist, daB exzie) mxncLesteiis 
an. einer ?lach.d sUt einep Deckschicht, wie Eimatstoff acliiclit, 
Furnier oder darglelchen ausgestattate Platte im Handbereich der 
Stlra uzLd/oder Langakanten mlt mindestens einem, duroh. die Plat-* 
tenstabdce tmter Be las sen elnar dxizmeii Terblndungsscblclit) voz>* 
snigswelse ' der Dedcschiclity teilwelse diircligefulirtezi imd nlnde- 
stens eiu randseltlges Flattenprisma bildenden Gelimngsscimltt 
verseiieii 'iiad ansoltliefleiid das durcli die . belassene VertdLnduiigs*^ 
schlcht mlt der Platte verbiindene Piatt enprisma zur Platte liin | 
mngeklappt imd mittels Lelmen, Klebeu oder dergleldxen mlt der-*j 
selben TerbundeiL wlrd, wpbei 'das umgeklappte Piatt dnprlsma mit 
der, der Verbindungsschicht gegenuberliegendexi. Platteuf lacJxe 
baindig liegt und atch die Decksohiolit des Plattenprismas im Be- i 
reioJi doa? Plattenkaiite erstreckt OSo^^^^^f^^Miissa^ [ 



SLzie bekazmte nascbijie zum Herstelleii von mlndestens axr eizier 
Grundf laohe und langs^ und/oder querkantenseitig bberf lachenbe- 
scbichteten, plattenformigen Verkstucken ist dadurcli gekenazelch.— 
net, dafi zur Erzlelung der oberflSLcJienbescliicliteten Eante der 
mindestens einer, vorzugsweise an beiden sicli gegeniiberliegenden 
Grundflachen mit einer Kunststoff— , Lack- oder Pumierscliiolit 
versehenen, plattenformigen Werkstiicke in Werkstiick-Durclilauf- ■ 
rlehtung hinterelnander eln angetrlebenes, an dam Jewelligen 
Plattenends einen tlber die gesamte Piatt enstarke verlaufendan 
Gelirungssclmitt erstellendea Gelirungssohnltt^Verkzeugi^ vorzugs— 
veise ein Zerspaner,und ein angetrlebenes, eine in einem Vlnkel 

zu diesem Gehrungssobnltt gerioktete, in dem Gebrungssclmlttp* 
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bereicli in die Flatte hiiLeingeffOirteV an ejjter: IjescMchteien . 
Platten-Srundflaclie did p1>erf ISLclieAscM^ i^allwelse 
stelienlassende imd ein durcli die Ol^erriaclieiiscMclit vdit der 
Platte Terbundenas Flattenprlama bildende I^^ 

beitendes ButwerJb&eug^^ vorzugsworis^^ eiiae Butfrase odar eina Nut 
sage, aageordnat aliid» die- Jewells urn eij^ 
laufxldh.tu2ig verlaofende iLchse scliwei^bar imxd mlt dleser . 
SoliwenlffliThsa hobenelsistellbar an ainaa {foajgegaalriarll lagazsi tmd 
die mlt ibren Sdhneldea in die Piattazir*BeWiSgimgsl>aIm h-Ttb^Hti^ 
ragen CbbQbl 7 W 772). 

Zur Herstellimg von abgdruiidaten Eanten an,-pla.1rtenfqj^ he^ 
scblctiteten Vferkstualoen l$t .es bekaimtgewp ainseltlg. 
iiiit ScblclLts.tof fplattezL beeclxiclitete Qaljs-^ dder SoXzwerkstoff^ 
platten an zwel elnander gogeniiberllesenden:EiLtitto m Pras- 
werkzeugen abgeruitdet wurden, wobei einerseita der tJbetrstand " 
der scbon einseitig airfigebrachteii ScMoIitgtof fpiatte", .an^arer^ 
seits die erwiinsolite Ihiiidung' der Kantiaf geiCfkst. imr^» iSodaxm. 
vnirde eine vorgef ormte ScbibhtBlJof fplatte , die mlt Ihrer Vorger?- 
gebenen Form .sowohl die-nocb'imbascijicbtete der Platte 

als auch die abgerundeten Zatiten bis zuBi 'iaiscbiuB an die sobon 
aufgebracbte Scbicbtstof fplatte ximgab/ auf ..did/vorbereltete 
■und mlt Leim versehene Platte aufg^iegt.und.aufgepreBt, An^* 
schlieBend miissen nocb die tJberstande der . an dan Eanten gebo-« 
genen Scbiclitstorfplatte an beiden Edden abgeffSi^t warden* 
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Uach einem anderen bekaimtfen Yerfahren werden ebenf alls "bei 
einer einseitig besclrLcliteteii Platte aus Holz oder Holzverk— 
St off die einander gegenuberliegendeiL Eanten. mit PrasverkzeugezL 
abgerundet, 11701)01 die Abranduzig der beschlcliteten Selte gegen— 
uberliegt und die Uberstande der Baschlclituzig glelchzeltig mit 
abgefrast warden. Sodaun wlrd auf die unbeschiclitQte Selte 
elne Sohlclitstoffplatte auf gebraoht , cJie ansotlieBend in der 
Presse mit besonderen Preflwertzeugen bzw* einer speziell ausger- 
bildeten Presse um die abgerundeten Eanten der Platte herumge- 
zogen Tind angepreflt wexden, Auohi hier 1st als letzter Arbeits- 
gang das Abfrasen der tlberstande der zuletzt liber die abgerun- 
deten Kanten aufgebrachten Beschlchtung vorgesehen. Bel diesen 
beiden zuletzt beschriebenen bekannten Verfaircen aind minde- 
stens fiinf auf einanderf olgende Arbeitsgange an der schon ein- 
seitig besciiioliteten Platte erforderlicli, wobel mindestens 
einer der Arbeitsganjge in einer Presse stattfindet, also ledig- 
lioh taktweise durbligefiihrt werden kann. Daduroli veannindert 
sich die Pertigungsgescliwindigkeit, Bel dem an erster Stelle 
besolirlebenen Verfahren miissen in besonderer Weise im d selir 
prazise vorgeformte, an beiden IZanten abgexundete Seckscblclit— 
platten verwendet werden. Bel beiden bekannten Terfahren miissen 
fair die Fresdenarbeltsgange Spezialpressen veiTwendet warden, 
die nlobt nur aiif die nocli zn'bescMchtende Plache das plat* 
tenformigen Werkstiiokes wirksn, sondem auch auf elne oder 
beide abgerundeten Kanten. Der besondere Naclitell dieser vor« 
besoliriebenen beiden bekannten Verfahren bestebt darin, daB 
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■von einseitig "beBchiclitetren Platten aas flplz- odex' Holzwrkstof 1 
ausgegangen wird. Ea ±Bt dem Jta^maim g^laiifig,- dafl e» la.der . 
Praxis imverjaeidlieh: ist, dafli derirtiga WerkBtiiiffka sicli 
der einseitigen Beschitshtuiis in kSrzaatar iZait raraifthea oder . 
varbiegeni daduroli argabexr aieli. baaqndera JSchwferig^taLteo. bad 
der weiterea Beiiandlung; uad Baaibaitung der. pla-Mrezreprffiigea 
Werkstiicke* . 

Eb ia-t eia weiteras Tarfahrea bekana* .sra:^ HerataUung vcm abge- 
rundetea Eoiaa, baispialsweisa; bai KMtenjnSbalaj: die aua Eolz-^ 
warkstafltlattea-.basteliea. Daiaa silrd eixuat.' eiaaaltig baapMoIiter* 
te Flatte alia Holzwerkatbfr, ' beispialswaisa. SE^anplatta, • - 

mittala Praswerkzeugea mi* 0iaam. GelujuiigseiaealmiiTt yeraeltea 
ua-tar Aussparuag dar eiaseitigea Basqhioli-buag. Dia' baidaa Flait- 
kea dea Geliruagaeii^.cbn±t1;efl liabaa afTien grSBarea Abstaad tout- 
eiaaadar. Der <}abit»i»g8e±iasohai1rf? . kBOoa axuOi aia . etwa lialbruade 
Zerbo ausgeifihrt. aaia, Ea wird dana ia daa laasolmit-t eiae ab- 
geruadate lieiata oder aia Stab aingelagt iiad die . stelrengebliebe- 
ae BescbiolLtuag wird tiat. dxa Huaduag daa . ^tabes herumgazqgea, 
so dafl siolL die Plankea des (Saltriingsacimittaa aa oiawidar paral-i 
lele gerade Seitea ctes Stabaa aalej^ea uad dia tjaid^a dim* daa " 
Geliruaga.achaitt getreaatea Platteat/eile , baispielgweisa recht^ 
wiaklig zueiaaadar atehea. Aucb. dieaea bekanat^ Verfahrea ei>- 
Tordert eiaa grSBera Aazeihl voa Arbeitsgaagea liad' eiae Soader- ' 
presse. Durch dea fixe die Ausbilduag. der Ruaduag der Kaate eia- 
gelegtaa Stab wird die Jnaeaocke des Eoirpua .diagoaal gesohaittea, 
daber miissea samtliolie Ecjcea voa Bpdea uad ZwiaoheabSdea, die 
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In dsn Korpus einzusetzen sind, abezif alls diagonal abgeschni tten 

werden, was z*usatzliclie' ArlDeitsgaoge erfordert. Im ubrigen* vrird 

auch. Mar ron einer einseitig beschlchteten Flatte ausgegangen 

und es koimen nach. dlesem Verf akren keine plattenfoonnigen Verk>" 

stiiclce mxt abgerundeten Eanten liergestellt werden. 

» 

Naoh. den bekannten, vorbesohriebenen Verfabren ist es aus** 
scblieBlich. nur moglich. besohlchtete Flatten aus Holz oder Holz- 
werkstoffen, wle bexsplelswelse Spanplatten, zu verarbelten, Es 
ist nlcht 2nSglicli nach. dlesen 7erf abren £umlei?te Flatten Bilt 
abgerundeten Kanten bea?zustellen. 

Die Epfindimg bat siob die Aufgabe gestellt sowobl plattenfor^ 
migo Werkstuoke xnit abgerundeten Eanten als auob Korpusteile 
mit abgerundeten Eanten berzustellen, vobei die Abrtuidungen Im 
Durchlaufverfaliren mit einer .mSgliobst geringen AriTsahl von kc^ 
beitsgangen bergestellt warden, also eina bobe 7ertigungsge- 
sobwindigkeit erzielt werdsn kann, wobei weiterbin die Scbwier- 
rigkeiten vermieden werden, die durcb die einseitige Bescbicb- 
tung von Holzwerkstof fplatten auf treten und wobei insbesondere 
aucb init Holzfumieren versebene Flatten verarbeitet warden 
kSnnen, 

Ifacb der Erf in thing ist ein Terfabren zum Bescbicbten von Holz» r 
Oder Holzwerkstof fplatten mit Scbicbtstof fplatten, Eunststoff- 
folien Oder Puinieren, bei dem die Bescbicbtungen um auf einer 
Seite der Holz-« oder Holzwerkstoffplatte abgerundete Eanten 
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I herumgezogen. werden, daduroli gekexmzdlchaety daB elne Tlabte 
* aus Holz-. Oder Holzwerkstaf f 'in eijiem; EreBgaBg gleichzeiti^^^ 
beidseitig mit dex. BesphiclituxLg vereelian- wird, aSsc&lieflend die 
Eanten j2ii:tr spanendezt Werkzeugdn. ^Vgernandet itfaxdan^ wabei der 
I tfceratand^- der* Besbittt^ eineir Seite .ate^ 

^ w^cl^^a]ire2Ld:?auf de£. aaddraxL Seitef: dexL. ttb^rstand dar Sesabiob^ 
trimg* steK&KBlffi^l; \ti2id azisc]ilidBend.id.t Fa xm- dia ' 

geinmdeteir^Eairteii Baieimung kejjuiigabdgen Wird« . . . • 

Eina Veiterbildung da$ Vertshvenh siaali d^r ISefindimg lat daF^ 
dizrclL gekemzelchiLatrf daE ziLi? ^ratailuiig ainG6c;:-.^mtenVd 
paltLEig ansclilidBazLd im --^bataiid' 7oU':aln 

7"e[i!SQlipiiuiiS: dex^^ a"bL • 

geximdetY^^a^scliliefleiia gagdclglsairdar vaiw. 
ieimt~warden-^ uiitar ioibiegan dar stakeiigabliabeaien. Bas^^ 
an<d±^"Abriid:d\mg,. /■ ^ .... " • • * 

ELne Torriolitung z^ BaschicJiten von abgarimda.taa J^iaiitazi spa 
Holz- Oder Holz^jerJMtbf fplatten'tiat SeMiahir^Qi^jPpla-h'fcftT^'^ it^iTrgt^ 
stoffolien Oder Puroie ran ^ die beidseitig auf die: Platteii -atifge- 
braclit sind, m±t eijier PordervdrriclLtujQLg f * 
nach. der Erfindong gekeimzeioimet durcii- am Wega ddr Pl^t-frten-^: • . . • 
kantea angeordae.ta .pfeaswaidEzeus^^^ ziimVBesaumen-d^'r BescM 
auf einer Seite tmd Ibrundeii dar Plaib1;eiikantan 
der libers-telieaden Beacliichttmg aiaf der anderen. Se^^ 
einer Leimaagabe auf die Platteakaate- uad nacbgesclialtete . ' 

50 98227:Q7.80 ... .. " .- ' ■ " ' ^' ' 
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Biegevorrichtuaig zum Aabiegen uztd -^ressen der uberstelxenden 
Beschlclitimg an die abgeruiiLdete Flattejikante • £s kozmen dabel 
aucli HelzvorrlclLtimgeiL vorgeseliexi seln zum Erwarmen der ubez>i 
stehenden Bescliiclitung vor, wahrend imd nach dem Anbiegen und 
r^pressen zur Erleiohterung dee Biegevorgangs uad Besclileuniguiig 
dee AxLl^isnrorgazigs. Die Biege vo JTloh.tiJTi g kana aus einer kiifen.-- 
foxnl^eix Scslilene beatehezL, deren Elnlauf den Besolilc]itnmssube3>- 
stand untergrelft und deren Auelauf der Sundung der Flattenkante 
angepafit iBto Die Bied^vorrlolitung kann auch. aus elner Anzahl 
Ton Rollen bestehen, die den Be sohlohtxmgsfiber stand am Einla\if 
untergrelfen und deren Hantelf lachen eln^bel aufelnanderfolgen^ 
den Bollen zunelmend der IfriTidnng der PlatteaJcante angepaBtes 
£rofil aufwalsen. Eine Toxrlolitung naoh der Erfindung zum'^Ber^ 
stellen elner Eantenrerdoppelung 1st da[durolL gelEezmzeichnet , dafi 
die FrUsverkzeuge zur Herstellung elner Rundung In der Flatten- 
flaohe als Wlnkelnutfeerkzeug und die Spltze der Winkelnut uber^ 
ragendes Bchlmcpllzwerkzeug auageblldet slnd» 

Die mlt der Srflndong errelchten Vortelle beatehen darln, daB 
danach. beachlclitete Flatten aus Holz- Oder Holzwerkstoffen, und 
zwar auch fumlerte Flatten, mit- abgerundeten KaJSien "und" uia dle« 
se. Kant en uminterbroclien herumgefuhrter Besohichtung im konti*- 
nuxarliolien DurblilauJrverfabren' liergestellt werdea konnen. Ba- 
bel slnd sehr hohe Durchlaufgescliwlndlgkeiten mogllch, und bel 
elner Inderung der Eantenformen ergeben slch nur verbal tnls- 
mafilg gerlnge Hehraufwendungen xind kurze Umrustzelten. Eine 
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einsettige Beschichtunff der Platten wlrd dabei veimiedBii eiuf* 
sotLlieBlicli dep dabei auftretelideli Ifadbtelle, wia Verbiegen odox 
Terzielien.. Weiterbin iat ea nacH dar ErflndtBig mSglibliv' aneli^ 
Auf dopplungen ader aogerundete Eaaten von Koirpustellea lierzustel- 
len^ amd zwar im ltoatinuierIieheJi\Dc^ den 
gleioheu Vortaileca wi^ ydptter arwaiiatf..' -* . ./ 

Slo Erfinduzig /wlrd xtaohstQlidlid anhoad iroii Jbasfuhxtizisabeidpl^le^ 
ml-t Bezug aii£ d±a Zeijsdiauz^ natxeo? .e2^1autcll2«i&«. Z& deft Zaiolimm*^ 
gen zeigen; 

K.g«. 1 Qiueraclmitt dujreh eilie d^ppalai&ltig baatiMdiLtete Wet*k- 

stef f plat.t€i ^ . ■ - 

Fig« g Tras^n. der Eanteapla^d; Met. ^liB^ei&.aitt^ig;^ llz'SswarKsidue^ 

Flg« 3 TrSsen dar Plaljta^Iea&t'&a drai :atcJtaiiia^dajc^#aigdiLd#fi 
bis 5 . T«^- - - 



JP±g» fartig gaf?ca&t.a fla$tie^efifc^H^ - . 



bia.l'id * •:.■*."■.. 



te PlA^-gaiklsaait^f mi 
Jig*12a Mbx^ge^ii deii? iibai?41?e&aiid^ilL BdacMdiit^iiiig sua dia' alladita 

abgeiwj^ete Piafet«iika^^ an«sei?e>baM . da^ 

9 ndttrals HGrlleit^ 
^iS*15 Bidformrolla £ur eina besandara Atli-Biidtmgsfpr^^ dev 

Plat tenTratit e > 

. 50 98.2 2/0 7 8 0: ■ . . 
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Pigo 1^ Heizvorrichtimg zxm Erwarmen der iiberstehenden Be-, 
und i4b 

• schiclitung, 
Big. 15 IieimangalDe an die Plattenkaate , 

Fig, 16 aclieiiiatisplie perspektivisclio Ansiclit einer kufen- 

formlgen Anbiegevorriclituiig fiir d±e iibersteliende Be-. 
sclilclilnizLg, 

Pig# 17a Herstellung einer Winkelnat tind an deren Spitze an- 

imd iTb . 

solilieBende Kaatenabrundung, 

KLg* "170 in der Plattenflaclie lie rges-t elite Winkelau-t; mi.t 

ansclilieflender Plattenabrundung, 
Fig* i7d Aufdoppelung bzw. Herstellen einer. runden Eorpus- 

kante aus einer naoh K.g« 17a bis Pig, 17o vorberei-^ 

teten Platte ^ 

Pig* 18 eine perspektiviacHei scbeiiiatisclxe. tfoersiobl; einer 
TorriohlTuns aaoh der Erfindungb 

Ausgegangen -wird, entspp^ohend der Fig* i % von einer Hala-* 
Oder Holzwerfestof fplatte, die aiLf belfteii Placiien mit einer Sd**^ 
saiiiGbtnng 4 ye?deb6n iSt* Diese BeSoMciitttQf 2 kann beStehen 
alls SoMdrtstoffplat-Ben, d*ho ineh^erd Lag§j± Vdn Sj)ezialBapie:&| 
die mt Eunststoff , tind zwat ItelsuBoan <srde3? S^Lenol-Hara gelafUtldeJi 
sind# Die Beschick-tTung 2 IcSnn auah alia eiixer Enrtstfitof f olid 
Oder aus flolzfuraiereii besteheni, Bie Bescliicbt?uag 2 ist in 
ublicher Weiae in ainei* E'in-* ddei? MeliretagenpMsse aiif beide 
Plaohen der Flatten 1 gleiblizeitig aufgebracbt. Durck die 
gleiQiizeitiga Aufbringung der Be sokLc&tting- beatebt k^ine Ge- 
fabr, daB die Platte 1 sick verziebt oder verbiegt, wie daa 
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bei eingei tiger ge jachxelilnine-. iiL de j Pr^ccL^^ Sail 
isl/. Die: Platte 1 ist dierairfr init Bescliicht^ 

die BesoMclLtiaief. an ■beidbn Haoidern "cLEe iPle*^ W eiir gewisjsei?; 

Sttick 3 ii^drragt.' Vezxd di^ Bescliiciituns au©^& 

"bestelit^ ist es von Toirteily S<iid^olitB 

die niQlit sprode , sondam etwa's weibb and zi^^ 

waxnning. "blegsam/sindj, ■ • . • ■; ■ ; ■ ... ^ * " .' 

TJm eine ipiatta fflit ;• a'bgoinmdelien Kajai^en. zu; i^^^ ^su-r ' 

BsLclist entspreclieQid deir Jig. g ledlfr ^fahftfe *»rtt<^-pgfrlie3id aaegebil^ 
deten'f5?aswerlE?«ng"4 dfet Eand.der tescMD^ J^atte beaifbei- 
tet ^ so dafl eine;rseits die Bi^gcliicditTing an der Obei?Be±te de2>. 
Platte besaimt TOrd, andeieiigeits die . Plkti;^ RApnaih m-n? hi^^Y ' ' 
Abrundang 5'vBrsehen ^Vri:±•d• 'Bai:diesW^Befi£p"bWi1ri^ 
fiir gesorgt, daS ;dle BesdMohtuxijg^ 2 an .dei^;.^^^ der Pla^t- . 

ta ^ gesoliont' wird Tind atelienl)leibt4i 3a senders let' 
dazu die \4iiOTdnmig einer Puhini^ 6^: die. zwi^plieii .lJntez>*' 

seite des Itaswefkzeuga 4 tmd der stelidnbieitende^ Basbhiclitttng 
2 auf der . TJnter sei te ' gest ellf e s.t anga ordne t ^ diese " Bescliidlitung 
nacti imten hin vori deia Rcaswerkziibug e.tw.aa ialDbfegt*. " 

Je nach dei?. Poxm der Abrundling, die man zu:eriikiten winscht, .-. 
kann diesa aUck iji iaehr^ren i3?beitsgaiigea\^^^ geXorm-- 
ten Fraswerlcz^ueen.7; 8 und antsprecheid^.^^d^^ 
5, tiergestellt vreMian- Die "Herstellung der^' 
Platte 1 iJi inelireren. auTainfim 

5oaa227a780' 'v. 
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verscMeden gef ormten Staswerkzeugen 7 bis 9 ergibt einerseits 
eine schoziendere Behandlung der Platteukante , andererselts eine 
elzifacliere Ausblldung der Traswerkzeuge und eine langere Stand^- 
zeit dieser Werkzeuge. 

. Haoli dem Frasen Hat die Kante der beidsaitig beschichteten Plat- 
te dann beispielsweise die Form entsprecliencL der Fig, 6. Dabei 
ist der Oberstand 3 der oberen Beschiclitimg mit der Plattenkante 
gleichmaBig abgenommen, die Flattezikajxte selbst ist loit eiuer 
Abrundung 5 versehen, wahrend der imtere tJberstand 5 der Be- 
sohich-biiiig stehengeblieben irnd entsprecliend der Abarbeitung der 
Plattenkante an der Rundimg 5 verlangert worden ist. Die Lange 

- des freien tlberstandes 3 der unteren Beschiolitung 2 ist jetzt 
etwas grofier als die Lange der Kurve der Abrundung 5 der Platten- 
kante^ Alsdann wird dieser libersteliende Xeil der unteren Be- 
sclLicJitung 2 naoh. Angabe von Leim Oder Eleber,tLad gegebenenf al.ls 
nacli Erwarmen znm Erreiolien einsr besseren Geschmeidigkeit und 
eines Fomnrermogens, an die abgerundete Plattenkante angebogen 
xmd angeprefit und azisclilieSend der nach. bben uber die Beschioh— 
txing dar obdreH Plattenflaohe ubersteliende iEland der unteren Be- 
schicHtung abgdfr&st, s6 daB entsprecliend dem in Fig. 7 darge- 
stellten Qaersclmitt dine' abgerundete Plattenkante entsteht, die 
allsaits bescliiclitat ist. 

ITach, eijfidm' dnderen Aufif uhrungsbaispiel ist in den Figuren 8 und 
9 dfibfgesWllfi',' d6fir"'a^ i mit euaer vdllstandigeii, etwa 

halbkrefkfofMi^en Abrundung iO verselien ist, w'dbei die obere 

- 15 - 
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Beachiolitims 2 taagantial zu di«s?r Abinrndung lO atgescli^agt ist, 
Der Oberstand dwr 3 der miterexi Besohiclittms: 2 der Platte 1 wird 
dann nach ingabe roa Leim auf die abgarundata Plattenkante eben^ 
falls angebogeiL imd angepreBt und naolt Auahaarten wij?d.der tfoe?>- 
stand f luchtend mit der Beschtchtimg. der oberen Plattenf laohe 
abgefrast, so daB ein Quersohnitt entsprechend der ffig. 9. ent-»/ 
• stelit. 

Das Aabiegeit des tJberstajades -J der imterea Beschiciitung aiL.die. 
abge.rundete Plalrtejakante Icann nach der Erfindung auf zweierlei 
Arten erfolgeii. Ehtsprechend den Figuran 11- bis 13 erf olgt das 
Anbiegen mttels Poi^inrolleii*. I)ie.. I^attenkante.. lauf^^ dazat.an 
einer AnzaJiI gestellf est. gelagextep Jtajinrollett. yorbei, T»»ri>wi«^fh . 
leim Oder KleDer an die- Piatlrenkaatre aagaseljiBifci^ E&tj^rBoftea^i 
der KLg. 11a: ip^t elne aa?aln^ Boinnroll3p,.24l? ^e^^ 
gewSlbtett MtoatelfXaolief derapt aaageox^B«*>:.d«^ daa?. tfceirstaacl:.^. 
der mitereii .Bescliiclituii^. etwaa angebogea.: wok-. e^g&Bk^- Aari. Anrnn^ ^ 
tell der gebpg^iieji. Eante. . 5 gftdtpjajalct^ l3p*^«. S«J^ri*gfct • , Batjspre?^ 
clieiid de^. P4e» l^fe.is^^ eijie. unm^tt^ij^r dj^^ 

Formrolle. Ip^^e^p^n^fl^lf ,iiiit:; «|a#ijN,ei?iiWgrts.. g^S»^|)*;0jib..l^tea^lS^h!?»5 " 
versellaB, disf. aa.,d±ie , aflgeeerjie-aen^^i^^ I^We^a^ilHfe*::. 
dung 5 • angepflys*;-is.*.,.^ mttela. d4.je^ft^j.]f5p5ns;?o.I^^ ia wird -^r-.tteert*-. ' 
stand 5^ der uate.ren..BescJbac&^^ Hn4dtmg.v 5'- d$rr. 

Flatte n Trant e . lieruungezo^en* _ JJajBlb . de^ ?ig* ^ i-li?:/ ist ' ujjjjjittelbar •■ dflj-^.' 
hinter eine weitere,. e.l^i^L.;, glelpliart;ig^-.^a^ 

ange ordnet , die . den tfber^ taad. Jr. dej?.. iintere^^. Be sciiichitung. noclr . 
welter die abserundete,H.a*it6nto!^t^ • 

5-.o-g8 2 2'y.Of7s.o:} . 
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Eatsprecliend Oer Pig- Hd ist eine letzte Ponnroll& 14- urmiittel- 
bar daliinter angeordnel;,. die das Aabiegen des' ttberstaades 3 der 
unteren BescMolituiig an die Abrundung der Flalrbeskaiite vollendet. 
Die Achsen der auf ei nanderf olgenden Fonop* und Inprefirollen i1 
bis baben aufeinanderrolgend verscbiedene ITeigungen gege^^iber 
dor seckrechten. STfiich. der J^Lg. 12a wird eine vollstandig abge-' 
rundete FlattenkazLta eiitsprecliezid den ?ig. 8 nnd 9 beschiabtet. 
Ss kozmen eine Oder mebrere Form- und AnpraBrollen 6ntsprecb.end 
den Siguren 11 vorjgeordnsl; sein. Entsprech.eiid derf Pig. 12a. ist 
edLne Pormrolle 15 mit scbrag zxir senkreobten gestellter Dreb- 
acbse an ibrer Mantelflacbe mit einer^ starken Einwolbiing verse- 
ben, diis an die Abrundung 10 der Plattankanl^e angepaBt ist « Sa^^ 
durob. wird . der th)era4;and der Bescbielituzig urn- diese Abnmdung 10 
der Plattepjcaxif&e well; Iieromgezogen imd angepreB-t. .J>ie yoULendxmg: 
dee Anbiege-^ und Srefivorgsqags. erf olgt ent&prechend der Pig* 12b- 
mit edLner Porow und AirpreBrolle 16-, dereiai. Dreliacbse> senlrrecht 
stebt xind durcb die. die- Bescbichtuirg vm . die:- BimtifiTTg 1Q der Plat- 
tenkante . voli&tandig b.eru3iigebogen^.imdL.a23gesr^ Sotspre^ 
ciieitd der;Pig«.15 is*. ejiie>^weiteaE:!e Hogtl obVeUrr dear Porms^btoiig. 
deaE^ FlatteB}Eantrei dargestellt;;;. Hler iat - aLee Plattenlranter e^sakr^- 
^a?e^b^3^d . der JQonre • 17 mlt - sswelx ajofidreni Ab'rtEmdangeic i tm;d.'.eln}err 
izmeroTi . Eixi^E^undung- verseben^* .« SffBt-tenilbsprecbj^d'.iBtc die' M^tel*^-* 
flS^ibe./dexr Poranirolle 18 easggfeildei^^^^^ so dafl.-: bbiflt - 

eiadg^tigeiL '-'^psessen;,^ 3. der.: imteren 

Besobicbtung diese der.. Pdxmgi^bung 17~der :-Plattenkaa!ite aogei^- 
scbmiegt und .angiepreBt wird^ 

. — 15>- 
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Nach.den Pigureu 14a und 1.4b ist djarge^atellt , wie 'der tlberdtend 
3 dear mrteren Be schicli-tung durbli Eel sstaba 19; iind daiiinter aii^e- 
ordnete Hef lefctojpen 20 e^w8b^mt wird^ . dsoniV^ed^ die Be- 

scMclLtung gesclmeiaiger iind. leiohter^ biegsam wird> andereiU. 
aeits kaim mit einer in gleicher Weise attsgebildeidn* und aiif die 
Plattenkaate wtrkenden HelzTrorri-cktimg 19,. 20 die an die I^iat- 
tenkante aogebogene imd angepr^te Be^chicirhmg nach dem Pdrm- 
vorgajig wxterMn erwarmt und damit der iaeber ausgeiiairbe^/.wer^ • 
den. . ^ - ■ * , • -;■ \ . . ■ • 

ITacli dezr Pig» 15 ist dargestellt, />?ie mittels ^iiier, an.ilLrer 
Mantelflaolie mit einem Profil'-2i r^risahweji imd'.ini Aceli-^ * 

aohse SGhrag gestellten Holle . 2^, I^eim ader KJe ..^^ 
beitete und gebogene Slaolie d^r Pl^tteiiiti^ wird, * 

Bar Iieimrolle 22 wird .der Eleber in bekaanter Waise izber- weitere 
hloT niolit dargestellte IJbertragimgarolien einem- Yojrr&i heT 
zugefiihrt* Die Leikangabe kann kiich mi^ 
erfolgen. 

Eine weitere ^^ naaii der Brfiiichpig pgVbene • Hogl^^ • 
Obea?stand 3 der Besciiichtung an die vorgefaxmta lind- gerundete 
Plattenkaate 5 anzubiegen iind' zn -pressen;.:.ist iji Pig. 16 darw ' 
gestellto Die Biegevorrichinajog bestebt" Me3^ fcufen- 
formigen Schlene 23, die .mLt einer Bebeizi^ 24 verSeben ist. 
Der Eijila-i'f 25 der^ Schiene 23 untergreirt den tlberstecnd. 5 der ' ' 
Beschichtunf:<. Von diesem Einlauf .25 ist die Scbiene 23 mit. 
einer kufertToriiiigen Aawolbi^ r • 

• : " - IS 
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tJberstand 3 gleiohmaSig hochbiegt und am Auslauf 26 an die 
Abnmdimg 5 der PlattenJcante anpreflt. Dazu ist der Auslauf 26 
der Sclileiie 23 der Abrundung 5 der Piatt erQcan-te angepaBt. Diese 
Aaordoung liat den Vorteil, daB wahrend des Aiibiegens und Aa- 
pressens des tTberstandes 3 der Beschlclitung an die alDgerundete 
Piatt enkante die Beschiclitung mitt els des einsebauten Heizele- 
mentes 2^ standLg warmgelialten warden kannii so daS sie einer- 
seits geschmeidig bleibt, andererseits der Leim Oder Kleber, 
der an die abgerundete Plattenkante angegeben ist, zu einem 
sohnellen Abbinden reranlaBt wird,bzw. fur den Pall, daS es 
siob uiiL einen Schmelakleber b.aadelt, dieser Schmelzkleber fiir 
den Elebevorgazig erwarmt, also aktiviert wird und sogleicb. 
daran ansclilieflend abkuhlt, vreil keine weitere Warmezufulir nacli 
dem Auslauf en aus der ScMene 23 stattfindet. Der tJberstand; 
der an die Abrundung der Platte angeklebten BesoMolitung wird 
naob. Haften und . Aasharten der Verklebung mittels eines Pras- 
werkzeuges 27 entfemt, 

Ein weiteres, be.sonders .vorteilhaftes Aasfiflirungsbei spiel nacb 
der Erlindung -wird nacbstelierid beschrieben} und zwar bandelt 
es sicb dabei um eine KantenverdoppeluiLg oder Herstellung einea? 
abgertmdeten Kante an einem Korpusteil. Entsprecliend der Pig. 
17a wird danaob an rorgesebpner Stelle in der Platte;if lacbe 
einer dopp.e Isei tig be sohicbteten Platte eine Winkelnut erzeugt, 
und zwar entweder durpb zwei oanmittelbar bintereinander aiEige— 
ordaete Scbeibenfraser 28 , 29 > die im recbten Winkel zueinander 
steben« Es kann auch ein einziger Valzenfraser 

17 - 
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verwendet werdeiij dessea Mfltttelf lac^^ jai-t dett Prase rsclmaidea 
einef Wiiikelhut bildet^ 13£e ViibcBajiti"t 30^ l6±& djo^^e Vlatrten^ 
flaclie eingefrast wird, is* deraxt aiigeordnat^ daJS sie mit ih- 
^eI^ Spitze etwaa imterfial'b . der Hittala^ana difrr. Plktte 1 liegt^ 
AnscliliaBend daran. weirdeii jipLttels. edBea schiin5)ilsf<>innigeii 
Eraawerizeugea 32 unteiStaltx; dieser w tiir^iTiitilr gO ' eesoTLfltaadis 
nacli auBen fiihrezida und an dif»....UiaS3a^^ :€aifircli^ Ab-ruxw 
dmigeiL dex; so erzeiiBtaii Piafctafllcitetaa fe^ 

P l a ighe dor Platte, eatapreoliaxxd dor* ligV 17ai Siie BPafr 02it>«. 

stolit^ die an Hirer obaren Selte als. WiijikeJjiut 50 audEei 

1st und an deii imtej^ SeitenV^tiaric «rWfi^^^ 

33 de!c Platte i: .aafweiaen* BtLeai; Jipt iat derart IiWrge^ 

daB die untei^" BeseiiieM^^ dei^iPiatti- geaqft 

stohenblelbt,. so dectt die Platte wta. wia AtmrfWTiKSp gt tmd" 

duroli die steieiiBifclieben^ zu^ 

sammengeiialten wiicd^ Arlsdaim Hut^ ehtsprecliend der 

Pig. /1 7^1 mittels Dasen lidlm ocb*r Ele^ eingegebea uiatd die 

Platte wird auf der einen Seite dja^r T^t. i^^^ 

sicli die steliengebliebene - BeBciiioJii^^ • . 

AaBenseite der Platte.vgegen die TftrndnngeiX' 3g^^ "<toy Mut anlegt 
und beispielsweiae ndLtfrels einelr safibn bM Biege- 
schiene oder de^i* schon be^chj?iebeneii^\l^ 
wird. Es entsteltt dartd eine- Aiajfdoppelimg. ...d^ 
Platte entsprecliend der Pig. lyi odax^^. auoli einefc. Airundxing 
einer Korpuskante*. Ein. Vbrteil einer derartigisHi Aufibiipeiiang 
Oder abgertmdeteit ?orpuska^ die 

5<} 9:82 2/07.80 
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beschichtete Platte aiif der Innenseite einen rechten Winkel "bil- 
det, so dafl in ublicher Weise Bo den und Zwischenboden anzubrin- 
gen slnd| ohne daB beispielsweise die Ecken zur Anpassimg diago- 
nal abgesobnitten vrerden miissen. 

Der wesentllolie Trarteil des Verralirens und der Vorriolitu.ne nach 
der Erfindung besteht darin, da& samtliolie. Arbeitscange unmittel- 
bar aof el nanderf olgendy. in einer Durclilauf maschi ne ausgef iihrt 
werden konnen, und zrwar box den haute verhaltiiisniaflig liolLen 
Durclilau^gescliwindigkeiten. Eine derartige Durchlaxifniasclixne ist 
in der Fig« i8 dargestellt. Sie bestelit aus zwe± unteren Forder- 
bandern 3* und zwei oberen Porderbandem .35, die um angetriebene 
TTmlozikrollen Ixerumgefufart, die besclxicJxt^te Platte 1 zwlsclien 
sioh aufHabmen und weiterrordem* Die luBenkanten der Platten 
stelien iiber die JPorderbander 3^ und 35 iiber und konnen au£ itLrem 
Weg duroli die • Sordeacvorriclitung diircti am Weg dieser Pordervor- 
riclitung angeordnete Werkzeuge und Torrichtungen bearbeitet wer^ 
den. Diese sind in der Fig, lis scbLema-biscb. dargeetellt* Die Foi>- 
derriclitung ist duroh den Pf eil A angegeben. Zunachst sind drei 
Praswerkzeu^e 7> 8 imd 9 am Weg der Flattenkante angeordnelr. Die- 
se Praswerkaeuge f ormen die Sundung -der Plattenkante entsprechend 
den Piguren 3» * "und 5- Sodann ist eine Heizvorricbtung /19» 20 
angeordnet, darauif JTolgend eine Beleimeinriclxtung in Form eines 
Eastens 36,atis dem eine Leimrolle 22, entsprecliend der Pig. 15$ 
Leim an die abgeruodete Flattenkante angibt. Darauf folgt eine 
weitere Heizvorricbtung 19 ^ 20 entsprecliend.den Piguren 1*. 
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An die sen HeizvorriclrtTungen wird der untere Uberatand 3 der Be- 
schiclitnin^ der Platte eirwarmt und ^eschmeldig. semacht. fur den . 
naclif olgenden BlegeVorgang. Biircli die der Beleliinrorricliinmg 
56 uStchsesolialtete HeizvorrichtT^ng fcami eiin. auf gegjgbener 
Schme Iskleber erwarmt j ge schmolzen iind d-andt a£tlvlert verden. 
Nadifolgend sind sum Veg der Plattenfcante Bie.gerollen 11, 12, 13 
lind 14- am Veg der FlatljenfcaTtte angebrdaet entsprecIiezLd den ^E^-^ 
guren 11 • Diefie Biegerollen sind jrar scliematiscli dargestelit^ 
tatsachlicli slnd ale derarir angeordnet^^ daS Ihoire gentellfesten. 
Breliaclisen vergchiedezie Seigun^qin Ixa'ben, ezitspredhend der zu— 
nehmenden WinKelfftellimg beim AadrSck- imd iPreBvorg^-ng ^ An- . 
schlieBeiid daran ist ein Eraiswerkzeug 27 » beispielaweise in 
?orm elnes Walzenf racers ant. Weg der PlatterflrfiTTte angeordBet, ' 
zum Eatferaen .de a reBtliclieji ^irstaiidea - 3^ der aii die Abrun^ 
dung der Pla-ttenfrq-hte azLgebogenen uhd angelexm'teii Bdsctaiclilning; 

Im vorstelienden wurde allgemein iimer "Be^scliichtuag'' gendzmto .- 
Wie sciion eingangs exrwalint^ ist in diesem Zusammenbiaiis die Be«« 
zeictanung im weitestfn Sinne zu -yerstelien^ e.s gehort selbstrenv* 
standlicli auclt ein Halzfurnier da Bs ist zix erkennen, dafi - 
mit der, insbesondere anhand der Fig. 18 besohriebeneti Torrioli— 
tung, die Plattenkanten im DiirohlatLdTyerfali^ kpiitinulerliGli 
bearbeitet -^verden konnen, Dabei sind die. Per.tigxmgsgescliwindisp- 
keiten* den ^'ftve iiblichen G-eschwindigkeiten durchaua anzupasA 
sen, so daS. es einerseits keine;HoL^ an yelqher Stelle. 

einer FertigungsstraBe eine .Vorrichtung naclr der Erf indurig ein^ 
gesetzt wird, andererseits auch: die " Aazalii' der 

20 - - 
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Bearbeitungs- imd Pormvorgange mit den dazu gehorigen Einricb 
tungen Iceinen EiufluB auf die Pertlgungsgescliwixidigkeit lial;, 
Bearl^eittaigswerlEzeuge sind leiolit imd sohnell auszutauschen 
\md edLnziiricliteii, wenii andere Kantenformen erwiinsolit sind» 
Totzeitea fiir die Umrustung sind dabei auSerordentlich gering 
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• PateatanaprQofaa. 

Verf alireu zum OBesoMcHtea von Hblz-. Oder Hblzwerkstoffplat;- 
ten mi-b ScMclii;a^Qr£platteiL| T&instBtrpffblieB: p<lQd? I^imiereii 
bei dem die Be sohlclLtuzigen tm a^Tif elziar Seilta der Solz-^ 
Oder HolzwerkstoffjDlattexi al%ertaa4e-tfe ; Esivben hkrimge gpgen 
warden, daduroli gQl^Q^izeiolm^t, dafl eiiie. Platte (1) aus * 
Hoiz-^ Oder Holzwerkstoff ±xk ^ineia Ppefigang- gleicliwitis 
• beidseitlg mit der BeschXchtxmg (2)! v^xseiien wird,- sboi^ 
scblieflend die Ean-ben iit spaiieiiaen/Wer^ 

rimdet werdeiii .wolpel dez^ tJbereteqid (3;) <3;ar BesQli;LGliti2jig (2} 
anf eineir Seite ebenfalla entf e3?n* Vwii^ 
suadereii Seite der .tfcerstaiid (5). diir. BescMch-inmg ste^ 
bleiht und anscbli&Beiid mit Pointtwerkzeug^ Cl1 bzw* .23) um 
die genmdetek Elanten O 'bs^W. io]> nack 3eleliiiu2ig heaTumge--: 
bogen wird. ' " " 

2. ) Verfalireri nacli Anspruoli T, (tedurob gekeamz^ dafl wali*^ 

rend der spanenden Bearbeitxing" diexiiberstehehde^ sfeben-» 
bleibende Beschicbtung (3) etwas nacb imten abgebogeii wird* 

' *■ * - ■ • ' '. ' ' * • ' 

3. ) Verf ahren hach Anspmcb .1 , da.dtLTCji . gekemz^icb^ daS vpr . 

und gegebeneiifalls wahrend dea Bxagena die iibersteliende 
BescMcbtung (5) erwarmt wird./ 

." " - 2 - ■ ■ 
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Verfakren nacii Ansprucli 1, dacLurch geJcennzeichnet, daB zur 
Herstellimg einer Blanteuverdoppeluiig anachljeBend im Ab- 
' stand von einer AiiBenkante spanend elnseltig eln Vinkel 
(50) ausgenoTfrtien imd xinter dessen Spitze unter Verschomms- 
der gegeniiberliegenden Bescliiciitung (2) die Kanten (33) 
abgerxindeti anschliefiend gegeneinandergeklappt und im Wln^-^ 
' kel .verleimt werden unter Aabiegen der steiengebliebenen 
Beschiolxtung (2) • 

5.) Torrichtung ziim BescMchten von alDgerundetert Kanten an 
Holz- Oder HolzwerkstoXf flatten mit Sciiiolitstoirplatten, 
Eunststbff olien oder Pumieren, die beidseitig auf die 
Platten auTgebrajclit sind, mit einar PordervorzriclitiLrig fiir 
did Platten, gekenazeichnet durcli am VTege der Flattenkan- 
ten angeordnete Kraswerkzeuge (4, 7 ^is 9) . zum Bes^ximen 
der Besohichtung (2) auf einer Seite xrnd Abrunden der 
Plattenkanten iinter Sdionung der iibersteiienden Beschicli- 
tung (2) auf der anderen Seite sowie einer Leimangabe (22) 
auf die Flattenkante uiid nachgeschaltete Biegevorrichtung 
(11 bia 14- bzw. 23) zum Anbiegen und -^pressen der fiber- 
stehenden Beschiohtting (3) an die abgerundete Flattenkan-* 
. te (5 baw. 10), 

6#) Vorrichtung nach Anspruch 5» dadurch gekennzeictmet, daS 
der Leimangabe (22) eine Heizvorriclitung (19/ 20) vorge- 
ordnet und gegebenenfalls auch nachgeordnet ist. 

- 3 - 
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•7o) Vorrichtung nacli Ansprucli 5v daeturoli gekeimzeiqlmet , dafl 
die BiegevorriolatunB (25) "balieizt ista . 

Bm) Vorriolituns nacli Anspruch 5* dadurcli gekeimzeiolmet dafl. 
die Biegevorrioiitung aus einer kufenforinigen SoMene. (23) 
testeht, deren ELnlauf (25) d^n Be^clituiigsuberstand (3) 
untergreift und deren Aus lauf (25) ' der Kuiidimg. (5 bzw..lb) 
de'r Plattenjcante angepaBt isfr. 

9«) Vorriclituiig nach Anspraclt 5> dadurch gekeimfceiclinet, dafl 
die Biegevorriaiittmg. aus einer AozaQil- vion Hollen (11 - 14) 
bzv« ^15) 16» 13) bestelLti die den Bea&Mohlnmgduberstaiid 
(3) am Einlaof untergreifeii und dexen Mantelf ISqlien ein 
bei aufeinanderfolgenden HolletL zunehmend der fft^Tiflimg (5 
bzw. 10) d^r Plattenkante angepaBtes ErofiX auTwaisen, 

10. ) Torrichtung nach. Anspruoli 5» dadurch gekennzeichaet, daB 

de2^ BiegevoCTiolilnmg ain Srasverkzeug zum' Abmahmen des 
tJberstands der angebogeneii und ahge^LeimteH. Be schiclilTung 
nachgeordiie-fc i&t. . ; 

11. ) forriciLtuQg nach. Ansprucli 5i. daduroli gakeimzelolmet , daS 

die Praswerkzeuge zur Herstelluag einer aindang in der 
Plattenflaciie als WiiLfcelnutwerkzeug (28, 29) imd die, Spitze 

(31) der .Winkelaut (30) uberragender Sahirmpilzwexkzeug 

(32) ausgebildet . sind. 

■ ■ " . , * " • . • . 

.12.) Vorrichtung nach Aaspruch 5, gekennzeichnet durch eine 
■Piihrungsschiene ■ CS) zum Abbiegen der zu schonenden Be-« 
'schichtung (3) imterhalb der ffraswerkzeuge (4 bzw.7 bis 9). 
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